
CARACTERISTICAS 

Tanque:  
Capacidad 600 litros, en acero inoxi-
dable. 

Chasis:  
Reforzado con capacidad de carga 
de 1,500 Kg. 

 

Ventilador centrífugo:  
De doble succión suministra 
hasta 62,000 m3/h a 50 m/s. 

Potencia necesaria:  
60 HP. 
Transmisión:  
Con poleas y fajas para poten-
cias de hasta 75 HP. 



Barras:  
10 mts. cada uno, con  
 elevación y despliegue 
hidráulico. 

Bajantes:  
22 und., direccionados hacia los 
surcos. 

Peso total: 1,416 kg. 


